
 

川崎製鉄技報 

KAWASAKI STEEL GIHO 

Vol.12 (1980) No.1 

 

 

大型鋼塊による原子炉圧力容器用 SA533 Type B Class 1 極厚鋼板の製造 

Manufacture of SA533 Type B Class 1 Extra-heavy Steel Plate for Nuclear Power Plant 

Components Using a Large Ingot 

 

楠原 祐司 (Yuji Kusuhara) 腰塚 典明 (Noriaki Koshizuka) 関根 稔弘 (Toshihiro 

Sekine) 榎並 禎一 (Teiichi Enami) 田中 康浩 (Michihiro Tanaka) 小林 英司 

(Eiji Kobayashi) 斎藤  達 (Toru Saito) 

 

要旨 : 

原子炉圧力容器用鋼材とくに炉芯領域で使用される材料は，とくに高い靭性が要求される。

これら靭性の要求を満たすための基本方針として，脆化元素の低減および組織の微細化を

あげ，C,Al,N 含有量の適正化，微量不純物元素の低減などが有効であることを示した。さ

らに，LD-LRF プロセスの大型鋼塊を用い，これらの方針をもとに決定した目標成分で，

板厚 163～250mm の極厚鋼材を製作した。これら鋼板は，内部健全性，均質性にすぐれ，

強度，衝撃靭性，落重特性，破壊靭性，疲労特性いずれも，原子炉圧力容器として十分使

用に耐える性能を有していることがわかった。 

 

Synopsis : 

An extremely high toughness is required of steels for nuclear power plant components, 

especially for the irradiated region of reactor vessels. As basic concept of measures to 

satisfy the above toughness requirement, this paper discusses reduction of 

brittleness-causing elements and micronization of steel structure, and points out that 

optimization of C, Al and N contents and reduction of fine inclusion elements are 

effective. Actually, an extra-heavy (163～250mm thick) steel plate having aimed 

composition determined based on the above concept was manufactured using a large 

ingot made by LD-LRF process. The steel plate proved excellent in internal soundness 

and uniformity, with its strength, impact toughness, drop-weight test values, fracture 

toughness, and fatigue properties fully serviceable as material for reactor vessels. 
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