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要旨 : 

千葉製鉄所第 3 連続鍛造設備において，省エネルギーと省保守を主目的とした全面交流機

駆動を実現した。その中心技術は，かご形誘導電動機のインバータ制御である。適用箇所

はピンチロール，ダミーバーガー，ダミーバー巻上，モールド幅変更，モールドオシレー

ション，搬出テーブル，給水ポンプ，集じんファンなどであり，採用機器は負荷側の要求

する機能に応じて，例えばベクトル制御トランジスタインバータなど，最適のものを選定

した。適用に当たっては応答性，製造精度，高調波トルク，静止張力印加等の問題点を検

討し，対策を講じた。稼動後の結果はインバータ制御システムが従来のサイリスタレオナ

ードシステムに比べて性能，信頼性の点で劣らないばかりか，省エネルギーおよび保守性

の点で有利なことを示している。今回の適用結果により，インバータ制御はその重要な鉄

鋼プロセスにも十分適用可能であることが確認できた。 

 

Synopsis : 

An all AC drive system was introduced into No.3 continuous casting machine at Chiba 

Works. This system aims at energy and maintenance cost saving. The main techniques 

consist in an inverter control of the squirrel cage induction motor. The inverter control 

was applied to the pinch roll, dummy bar car, dummy bar winding machine, mold width 

changer, mold oscillation equipment, run-out tables, water pumps, fans and others. 

Various types of inverters including vector controlled transistor inverter are chosen to 

meet the function of each equipment. In adopting this system, several key points, such 

as the response time in control, precision of control, higher harmonic torque, standstill 

tension, were studied and improvements were made to cope with any problems. This 

system has proved its competitiveness with the conventional thyristor leonard system 

in performance and reliability, not to mention its superiority in energy and maintenance 

cost saving. The authors believe that the inverter control can be applied to other 

important processes of steel works. 
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