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要旨 : 

最近の原油価格の急上昇は鋼管メーカに二つの課題を提起した。一つは油井開発の急増に

よる油井管需要のひっぱく，とりわけ高級油井管の需要増であり，いま一つはエネルギー

費の上昇による省エネルギー思想の浸透である。この二つの課題を基に，中径シームレス

鋼管の直接焼入法の開発に取り組み，1980 年 12 月に知多製造所中径シームレス工場に直

接焼入装置を設置し，1981 年 1 月から本格稼動に入っている。本機の特徴は以下の点であ

る。(1) 低圧大量の冷却水を使用し，大きな焼入能を得た。(2) 管をケース内に封入し，管

内外面共，軸流による焼入法を採用した。(3) 均一冷却により焼入歪を抑制した。(4) 内外

面焼入により対象肉厚範囲を拡大できた。 

 

Synopsis : 

Recent increases in oil and gas prices have posed two problems to steel pipe 

manufacturers: (1) Pressing demands in the oil country tubular goods market, 

especially in high grede OCTG, and (2) energy saving in heat treatment. To solve these 

problems, Kawasaki Steel installed the direct on-line quenching facility in the 

medium-diameter seamless pipe mill at Chita Works in 1980. The facility proved to be 

very successful in the heat treatment of seamless pipes. The characteristics of this 

process are as follows: (1) High quenching intensity by a large volume of low-pressure 

cooling water (2) Axial folw quenching method in both inside and outside of pipe (3) 

Increased maximum available wall thickness of the pipe due to high quenching 

intensity (4) Sound shapes of quenched pipes and good material properties owing to 

uniform cooling rate (5) High productivity and low energy cost 
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