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要旨 : 

水島製鉄所厚板工場では，独自の鋼板キャンバーの測定および制御方法を開発し，実操業へ

適用している。測定方法の特徴は，次の 2点にある。(1) ミルの直近で，圧延中の鋼板の蛇

行の影響を受けることなくキャンバーが測定できる。(2) キャンバー形状を n次多項式で表

現することにより，実際の鋼板の形状を忠実にかつ制御に利用しやすい形で表現できる。制

御方法の特徴は，圧延途中でキャンバーを測定し，その結果から次パスの目標ウェッジを算

出し，そのパスでウェッジを制御することによってキャンバーを修正する点にある。本シス

テムは，すでに順調に稼動しており，歩留りの向上，格落ちの減少，剪断工程における能率

の向上に寄与している。 

  

Synopsis :  

New, unique measuring and control techniques of plate camber have been developed and 

utilized in the plate mill of Mizushima Works. Features of the techniques are as follows: 

(1) Plate camber can be measured regardless of sideslipping or turning of a plate during 

rolling. (2) Any nonuniform plate camber profile can be accurately expressed in the form 

of the n-th order polynomial. (3) The measured camber is used to calculate the aimed 

wedge, to which the actual wedge is fed back by a feedback control system, thereby 

reducing the plate camber in the next pass. A new control system, which adopted the 

above-mentioned techniques, has been successfully used and contributing to an increase 

in yield and a reduction in poor grading and extra processing of plates in the mill. 

 

(c)JFE Steel Corporation, 2003 

 

 

 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 
















