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要旨 : 

氷海域のエネルギー資源開発のための苛酷な環境に耐える高性能の大入熱溶接用 YP 36 

kgf/mm2級海洋構造物用鋼板(最大板厚 70 mm)をMACS(多目的制御冷却設備)プロセスに

より安定大量に製造供給している。板厚 70 mm までの強度確保を考慮し，さらに入熱量

130 kJ/cm における溶接継手部じん性保証の点から，従来の Si-Mn 系に代り微量 Nb 添加

による低 Ceq 成分系を採用した。母材強度は，低 Ceq にもかかわらず MACS プロセスに

より YP 36kgf/mm2 を十分に満足し，じん性も板厚中心部 C 方向で－80℃以下の 50％ 

FATT を示す。溶接部じん性は 130 kJ/cm の大入熱両側一層溶接において熱影響部のいず

れの位置についても vE－60で 10 kgf-m以上の良好な成績を示す。 

  

Synopsis : 

For application to the energy resources development in the Arctic region, the YP 36 

kgf/mm2 class structural steel plates (maximum 70 mm in thickness), which have high 

toughness for high heat input welding, have been developed and manufactured using the 

multipurpose accelerated cooling system (MACS). This steel contains a small amount of 

Nb for the purpose of reducing C and Mn contents. Its carbon equivalent is reduced by 

utilizing MACS and its mechanical properties have satisfied the EH36 steel grade. For 

the each-side one-pass welding joint with a heat input of 130 kJ/cm, vE-60 is more than 

10 kgf-m at any notch position. The preheating temperature for crack prevention has 

been confirmed to be below 0℃ by the Y-groove resistant test. 
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