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要旨 : 
リジングは，ステンレス鋼板内に圧延方向に伸びた結晶方位の近い結晶粒群（コロニー）

が存在し，各コロニー間の塑性変形挙動の差に基づいて発生すると考えられている。そこ

で，著者らはコロニーの存在の有無の確認を目的にリジング特性に優れる SUS430 とリジ
ング特性の劣る SUS430 の結晶方位分布を EBSD 法により測定した。その結果，リジン
グ特性の劣る SUS430 の ND 面には幅約 100 匇 の {111}，{011}，{001} 方位コロニー
が存在することが確認された。また，RD 面にもクラスター状の結晶粒群の存在が確認さ
れた。一方，リジング特性に優れる SUS430 では，ND 面，RD 面ともに比較的ランダム
な結晶方位分布を示した。今回の測定結果と従来のリジングモデルとの比較検討を行った。 

 
Synopsis : 
Ridging is a serious problem which occurs in ferritic stainless steels after tensile 
deformation in the rolling direction. Many researchers have suggested that the grain 
colonies of long distance order lattice orientation in a sheet could be responsible for 
ridging. In this study, the local orientation measurement on two samples of type 430 
stainless steel was performed by using orientation imaging microscopy and the grain 
orientations of RD and ND planes on areas covering more than 5 mm2 was analyzed. 
The experimental results prove the existence of grain colonies bands in the ND plane of 
the sample with severe ridging. However, the texture maps detected in the RD planes 
were not appropriate to explain the mechanism of ridging in accordance with the 
previously proposed theories. 
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